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Circolare Esplicativa '

D ?0'5/327/09 Entrata in vigore de!
- DM 14/01/2008
Nuove Norme Tecniche per le Costruzioni

Diventa la nuova normativa di riferimento per le costruzioni

Sui prodotti per le CAP.11
costruzioni. * £ Materiali e prodotti per uso

truttural
In Eurg@%l - strutturale
- o~

Recepimento con DPR n.246/93
Modificato da DPR 499/97

; *
Direttiva 89/t 06/CEE




Individuare procedure di
qualificazione e di accettazione in
cantiere dei materiali e prodotti

per uso strutturale

!

Individuare i compiti e
definire le responsabilita

..e definizioni

Da Capitolo 1, articolo 1, direttiva
89/106/CEE

“per materiale da costruzione si intende
gualsiasi prodotto fabbricato al fine di
essere permanentemente incorporato in
opere di costruzione.

| materiali da costruzione sono in
appresso denominati prodotti "

CAPITOLO 11
Finalita

Tutti i materiali e prodotti |,
per uso strutturale, devono
essere:

e identificati — m— dal produttore

e qualificati — —) dal produttore

* accettati —) dal Direttore LL.

Circolare n.617, per il capitolo 11.

“si intende per prodotto per uso
strutturale qualsiasi materiale o prodotto
che consenta ad un’opera, ove questo e
incorporato, di soddisfare il requisito
essenziale n.1 ‘Resistenza meccanica e
stabilita’ “




CAPITOLO 11

Individuare procedure di Finalita
gualificazione e di accettazione in
cantiere dei materiali e prodotti

per uso strutturale

1 Tutti i materiali e prodotti |,
per uso strutturale, devono

Individuare i compiti e essere:

definire le responsabilita —_ dal produttore
i
—) dal produttore
? |

dal Direttore LL.

..e definizioni
prodotto per

Da Capitolo 1, articolo 1, direttiva costruzione o prodotto ERKHNAEIRIRE S]] (KN

89/106/CEE
per uso strutturale

“per materiale da costruzione
gualsiasi prodotto fabbricato ¢

essere permanentemente inc \/ } tel e s
P ) la discriminante e la
opere di costruzione.

)er prodotto per uso

ualsiasi materiale o prodotto
la ad un’opera, ove questo e
)| 1.1 ‘Resistenza meccanica e

| materiali da costruzione
appresso denominati prc




IIMATERIALTE PRODOTTIPER USO STEUTT URALE
VI

11.1 GENERALITA

11 2 CALCES TRITZZED

112 1 Speaifiche per il calcestrummo

112.2 Contralli & qualita del calees pumo

112 3 Valwasione prelinsnare della resisterza

112 4 Preligve dei canpion

1125 Conpollo df acce Hamione

112 0Conmollo della resistenza del calceshuszo in opera

1127 Prove conplementar

1123 8 Preserimiond velafve al calcestrummo confesionato con processo indushializsato
1128 Conporenti del calcesbuszo

152 10 Caratterisfic he del calees huzzo

1151 5istend di preconpressione a cavi post-tesi
1152 Mivant di axcoraggio

118 APPOGEI S TEUTTURALL

117 MATERIALIE PRODOTTI 4 EASE DI LEGHD

P17 I Generalita

1172 Legro massiceio

117 3 lepno strutturale con giunti a &ta

JI7 2 legno lamellare imeolldlo . ..




11 MATERIALI E PRODOTTIPER USO STRUTTURALE

17.1 GENERALITA

I mateniall ed 1 prodoth per nsc stutturale, utilizzati nelle opere sogeette alle presendt ndorne,
cevono nspondere a1 requisifl indicatl nel sezuito,

i materialie podoth per wso shuthirale devono sssers:

- ddemiificali mavocame nle a cura del produtiore, secondo le procedure applicabidi;

- gualificad sotio la responsabilitd del produttore, secondo le mrocedure applicabali;

- goceffedl dal Diretlore del lwon mediante acquisizione e werifica dells docureentazione i
gualificazone, noncké roediante eventiall prove sperimentall di accettazions .

In particolare, yper guando attiens identificazions e la qualificamions, possonc configurarsi i

S gUEND LT

L) restenialie prodoth per US0 STUIGIAE ped i Guan sd AISEOIO0 LS MNA NON0A SWI0Pes antnoniarats
il cui nfenmento sa pubblicato su GUUE, Al termine del periodo di coesistenza 1l loro nmpleas
nelle opere & posshile soltanto = in possesso dells Darcatmea OB, prevists dalla Dhirethva
s 0SICEE Prodoth da costazione” (CPD receputa 1n Haba dal DPR 21040 993 n 246 cost
come modificato dal DFE 10A 21597 n 490

B} materall e modott per uso strufturale per 1 quall non sia dispordbile una nonua amonizzata
ovvero la stessa ncada nel periodo di coesistenma, per 1 guall sia Deece presast s
gqualificazione cor le modalita e le procedure indicate nelle presenti norae. B fatto sabvo il cazo
m cul, nel periodo di coesisterza della specifica nonoa enmorizzats, 1 produttore abbia
wolontaramente optato per la IRrcaturs CF,

) materiall ¢ prodottl per nao strafturale mneveatnd o comungue non citall nel presente capibolo =
1on Hcadenti in una delle fipologie A3 o B In fall casi il prodotiore potrd pervenire alls
Ilarcatura CE in conformits a Benestare Tecnicl Eumped (ETA), oweern, 1n alternatne, dovna
eagere In possesso di un Cerbificato di Idoneita Tecrica all'lmpieso rlasciatn dal 5e2vzio
Tecrico Centrale sulla base di Linee Gwds approvate dal Consigho Swpercw ael Lavor
Pubblic.

&3 eccezione i guelll m possesso di Marcatira CF, possono essere impiegatl materiali o prodott

conformi ad altre specifiche fecrdche cqualora dette specifiche garantiscano un lneello di sicwrezza

egquivalente a guello previsto nelle presenti norme. Tale egubealenza sard accertata attraverso
procedure all™aopo stabilite dal Servizmo Teenico Centrale del Consiglic Superiore del Lavon

Fubhlici, sentito 1o stesso Consiglio Superiore.

Fer 1 materiali e prodoth recanti o Dlarcaturs CF sard onere del Diretiore dei Lavon, in fase di
agcettamione, scoertarsl del possesso della marcabura stessa & richiedere ad ogrd fonatore, per og
drverso prodotto, 1 Certiﬁ:atimm[ﬁmm&di vpnftraitd alls parke aronizzats della
specifica notma europes ovie I koot Bddmatare Pebrico Ewopeo, per quanto applicabile,
Sard inoltre onere del Direttors del Lavord verificare che tali prodoti rentrive nelle tipologie, classi
elu figlie previet: nella detts documentazions .

thi hon recant la Ifarcatara CF, il Direttore dei Lasvor dovrd accertarsi del possesso e de

impiogo (cas0 C) i 2 SN TR SN GG e coi Lavon

Oneri del
Produttore

D.LL.

marchio CE
obbligatorio

il D.LL. verifica

il Produttore puo:
I. seguire ETA e pervenire a CE
ii. Farsi rilasciare da STC
il cert.

Il Direttore LL ha I'onere di
verificare il CE,

richiedere la dichiarazione di
conformita, e

verificare che il prodotto rientri
in quella categoria
effettivamente.




11.3 PRESCRIZIONI COMUNI A TUTTE LE TIPOLOGIE DI
ACCIAIO

11.3.2 11.3.3. 11.3.4
Acciaio per cemento armato Acciaio per c.a. precompresso Acciai per strutture metalliche e per
strutture composte

(Generalita) (Generalita) 11.3.4.1 Generalita
.2 Acciai laminati
.3 Acciai per getti
.4 Acciai per strutture saldate
.5 Processo di saldature
.6 Bulloni e chiodi
.7 Connettori a piolo

. . .8 Acciai inossidabili
Prescrizioni aggiuntive rispetto a .9 Specifiche per acciai da

quelle generali del §11.3.1.7 carpenteria in zona sismica

[13.41.21 centridi produzione di lamiere grecate e profilati formati a freddo
.2 centri di prelavorazione di componenti strutturali
.3 officine per |a produzione di carpenteria metallica
A officine per la produzione di bulloni e chiodi

1ad Lrejoansed 1uoizuosaid

11.3.2.10
Procedure
da c.a. ord

di controllo su acciai da

eJal|l) lubo obunj LIoyesado ISIBAIP |

+1.in.stab. di produzione
.2 nei centri di trasformazione
.3 in cantiere




11.3 PRESCRIZIONI COMUNI A TUTTE LE
TIPOLOGIE DI ACCIAIO

1— IN STABILIMENTO ——) OO0
30-120

‘ tonn.

2 — NEI CENTRI DI TRASFORMAZIONE Su

— Forniture
Max 90

Responsabile: Direttore Tecnico di stabilimento tonn.

¥

3 —IN CANTIERE

Responsabile: Direttore dei Lavori

Su Lotti di

— SpediZione
Max 30 tonn.
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PER TUTTI GLI ACCIAI
CANTIERE

ti dalle offi

t
izzano e
izza

CENTRI DI PRODUZIONE

te util
strutture complesse nell’ambito delle costruz

b
i) e real

11.3.4.11.2.2 Centri di prelavorazione
i o pian

“Impianti che ricevono dai produttori di acc

lungh
successivamen

Lamiere grecate e
profilati formati a

ttamente
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strutturalid

“impianto esterno alla fabbrica, fisso o mobile, che riceve dal produttore d




DALLA PRODUZIONE




DALLA PRODUZIONE

FORNITURE IN INGRESSO

SOLO PRODOTTI QUALIFICATI

‘/ Ogni prodotto qualificato deve costantemente essere riconoscibile e riconducibile

allo stabilimento di produzione attraverso marchiatura depositata presso I'STC.

L? rmarchintiira Aavin rinAaviavrae.

@
? ? ?

se per il tipo di fornitura non

‘ - 1 se il prodotto arriva da un se la fornitura consiste in acciai
sussiste I"obbligo CE

commerciante intermedio non CE e non vi € in allegato copia
dei certificati rilasciati dai

/ / laboratori di prova

. 3 :
Sl FasEsIat ol Le forniture devono essere

qualificazione STC accompagnate da copia dei /

/ documenti rilasciati dal £l regolare; tale

il riferimento all’attestato produttore e completati con il documentazione e riservata all’
riferimento al documento di STC.

trasporto del commerciante

stesso

deve essere riportato sul
documento di trasporto




PROCEDURE INTERNE

v Sistema di controllo della
lavorazione

v’ Sistema di gestione della qualita del prodotto
in coerenza con la UNI EN ISO 9001:2000

v Obbligo di nomina di un Direttore Tecnico

v Prove di controllo sui processi di piegatura e

saldatura Nora

v Dichiarazione di attivita al Servizio Tecnico Centrale, indicando: EN 1090

» organizzazione

» procedimenti di lavorazione

» massime dimensioni degli elementi base utilizzati

= copia certif. del sistema di gestione della qualita

» logo o0 marchio identificativo

= dichiarazione di impegno ad utilizzare elementi base qualificati all'origine
» nota di incarico al Direttore Tecnico, controfirmata dallo stesso per
accettazione e assunzione di responsabilita

Da rinnovare annualmente




FORNITURE IN USCITA

4 Ogni fornitura di elementi

- presaldati
- presagomati PRE LAVORATI, _
- preassemblati Per gli acciai da carpenteria

Deve essere accompagnata da

a) dichiarazione, su documento di trasporto, degli estremi
dell’attestato di avvenuta dichiarazione di attivita, rilasciata dal
S.T.C., con logo e marchio del C.di T.

b) attestazione inerente I'esecuzione delle prove di controllo interno
fatte eseguire dal D.T. con l'indicazione dei giorni nei quali la
fornitura e stata lavorata

Il Direttore dei Lavori

v puod richiedere copia dei certificati relativi alle prove effettuate nei giorni in cui

e stata effettuata la lavorazione
v e tenuto_a verificare quanto sopra, ferme restando le responsabilita del C.di T.

AL CANTIERE




CENTRI DI PRELAVORAZIONE DI COMPONENTI STRUTTURALI (O DI SERVIZIO)
“Impianti che ricevono dai produttori di acciaio elementi base (prodotti lunghi e/o piani) e realizzano elementi singoli
prelavorati che vengono successivamente utilizzati dalle officine di produzione.
APPLICAZIONE DELLE DISPOSIZIONI 11.3.1.7

OFFICINE PER LA PRODUZIONE DI CARPENTERIE METALLICHE
APPLICAZIONE DELLE DISPOSIZIONI 11.3.1.7
+

APPLICAZIONE 11.3.4.11.2.3
v’ Da effettuarsi minimo 3 prove per ogni fornitura (ovvero lotto formato da al massimo 90 tonn)

v’ | dati sperimentali devono soddisfare le prescrizioni di cui alle UNI EN 10025, UNI EN 10210-1 e UNI EN 10219-1
v  Le tolleranze di fabbricazione devono rispettare i limiti indicati nelle norme europee applicabili sopra richiamate e

quelle di montaggio i limiti fissati dal progettista
v |l prelievo dei campioni va effettuato a cura del Direttore Tecnico dell’officina, che deve accertarsi direttamente

dell’effettiva corrispondenza tra quanto da lui prelevato e quanto inviato ai laboratori




Ragione Sociale

Tipologia castruttiva

]

Materiale

Acciaio marcato CE conforme alle norme armonizzate:
UnIEN 10025 — lominati
UNIEN 10210 — tubi senza saldatura
UNVEN 10219-1 — tubi saldati

Stabilimento di lavorazione Numero di Commessa

I |

Rogione Sociale

[FREEE

Accialo marcato CE conforme alle norme armonizzate:
UNIEN 10025 — laminati
UNIEN 10210 — tubi senza saldatura
UNTEN 10219-1 — tubi soidati

Stabilimento di lavorazione Numero di Caommessa

]




Grazie per I'attenzione!!

Marco Perazzi

marco.perazzi@acaiacs.it
Tel. 02/29513413




